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Schild mit Kesselkennzeichnung gemaB DIN EN 61010-2-041 (VDE 0411 Teil2-041) :
Plate with chamber designation in accordance with DIN EN 61010-2-041 (VDE 0411 Teil2-041) :  Technische Daten:

Ser.Nr. Kessel

= SerNr. Tir/Ser.no. door
Norm : AD-2000 Merkblatter

CE 0035 RL97/23/EG Kategorie:| Modul: A  Mantel  Nutzraum
Hersteller/Manufacturer : XXXXX Pmax : 35bar 3,5 bar
aoxxcx TR 50°C 150°C
Serial no. chamber Pmin : -1bar - 1bar
Volumen : 53Liter  238Liter
Gesamtvolumen:  29,1Liter

3525

12015

%

Die Felder "Hersteller" und “Ser.Nr. .." sind vom Hersteller auszufiillen,

der fortlaufenden Seriennummer wird die Jahreszahl vorangestellt (2. 01- 0001)

Klebeschild Tesa 6930, laserbeschriftet, Schrifthdhe 3mm

S

1
2ul. 1 bar bis +35 bar
Berech dri 1bar, +35 bar
Priifdruck
2ul. Betriebst
Berechnungstemperatur 150°C
...... Wasserdampf
Priifmedium Wasser
Nutzraumvolumen 2381
Mantelvolumen incl. Wasserkasten] 531

Gesamtvolumen

[ Wasserkastenvolunen | 361

29,

Schweiitechnische Angaben:
Bauteil Ki
Schweillverfahren wiG
Nahtart [l
Werkstoff slehe Stiickliste
Schweifizusat: ohne
Bewertungsgruppe B nach EN 25817 od
Schweifinahtwertigkeit 0,85
Schweierqualifiation nach EN 287-1
Priifumfang 100X 9 g
SchweiBtechn. gepriift: gez. Di Findeis Europaen Welding Engineer/Inspelctor,
Unberschrift/Steapel siche Index 240_b_00.7

Kessel nif Mantel bzv. Wasserkasten unter Formiergas verschwelt

Herstellung und Priifung gemaR Richtlinie 97/23/EG - AD 2000
Manufacture and testing in accordance with “Richtlinie 97/23/EG - AD 2000°

D

9

Schild mittig auf Kesselboden geklebt x) 24D_4_01x ==> x = aktueller Zeichnungsindex
5 1_|Motorkonsole 30D0_4& 12.x 1.4301

The entries for manufacturer and serial number will be made by the manufacturer, A 1_|Verschlufikonsole 3004 11x 1.4301 7
giving the year followed by the consecutive numbers (e.g. 01 - 0001) 3 1_[Scharnierkonsole 30D_4_10.x 1.4301 It o S
Plate, adhesive label Tesa 6930, laser engraved, high of lettering 35 nm 2__| 1 |Mantel-lang, komplett 24D L _02x _ [145T1 T e oo Ten
Plate to be attached centrally to the base of the pressure chamber 1 1 |Kessel 24D 4 01x x) [1L4ST1 .

Pos. |Anz)Beschreibung Standard [Material |

_m_..l,.

Oberflachengiite nach DIN/ISO 1302:
Surface finish in accordance with DIN/ISO B0Z:

Oberfliche | Manstab 12




